
工学部1年生の工作実習から知った機械加工

工学部1年生工作実習テーマ：
ロータリーポンプの作製

鋸を使って、材料を取る。
目標寸法より+ 3～5 mm

寸法加工を行う。
寸法公差±0.05 mm

穴あけ加工を行う。
穴間距離公差±0.05 mm

工作部門 機械加工技術班 石



刃物のチョイス/加工条件の設定

切削条件によって仕上げ面の出来栄え、切削効率、刃物の寿命などが変る。


